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Beschreibung 

Bauteii.einer Druckmaschine 

Die Erfindung betriffl ein Bautell einer Druckmaschine gemaii dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1. 

Der Erfindung liegt die Aufgab^ zugmnde, ein Bauteil einer Dmckmascliine zu schaffen. 

Diese Auifgabe wird erfindungsgemaii durcli die Merl<nfiale des Anspruchs 1 geldst 

Aufgrund dieser neuen AusfOlirung mit gesinterten Materialien, die lufldurchiassig slnd, 
ergeben sich folgende zusStzliclie Maglichl<elten fDr zul<OnfHge iVIaschihengenerationen: 

1) Raltelsystem Icomplett neu entwiciieit, ohne Rakelmesser, Rakeil<opfausbiidung mit 
neuem luftdurciiiassigem Materiai, um Qber „Luftral«eI" die Faite am Fonuzylinder 
'abzurdl<eln. Die Abrdkelung der QbersciiQssigen Farije am Fomnzyiinder erfolgt mittels 
Luft, wobei der Innenbereichi der Rakei mit einem Schottblech versehen sein kOrinte, 
ebenfalis iuftdurchiassig, um einen gezielten FarbfluB nacli unten In die Fartowanne zii 
reaiisieren. Anstellung der IRakel Qber Drehpunkt, um untersdiiedlidie Fomizyiinder- 
UmfSnge abdecken zu kdnnen. 

. Vorteile: 

- kein Rakeiversclileift 

- kein Rakelmessenveclisei 

- keine Versclimutzung 

- einfachste RakelausfQhmng 

- keine Klemmung notwendig 

- keine Changieaing erforderlich 

- Keine Wartung 
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2) Presseur konnte entfalleh und ersetzt werden durch eine feststehende 
h6henverstellbare Stange mit Luftaustritt in einem Bereich von 90° unten. urn die 
Papierbahn aiif den Fomizylinder zu pressen. 

Das neue Presseursystem wird so.ausgebiidet, dass eine Verfomdung reallslert wird, 
urn die Biegelinie des Fomnzylinders na'chzubilden. 

Vorteiie: 

- I<eine Gummierung der Presseure notwendig 

- kein Ausbau des Anpress-Systems notwendig 

- kein rotatives System 

- verschmutzungsfrei 

- eiektrostatische pruckunterstOtzung k5nnte Im System einfaclnst integrlert 
werden durch komplette seitiiche Isolierung des Anpress-Systems zu den Ge- 
stellwanden (keine DrehdurciifQlirungen notwendig, da feststehertdes System) 

3) PapierfQhrung im Bereich geringfQgig umschlungfener Paplerieltwalzen" durch neue 
feststehende Stangen, evti. komplette PapierfQhrung mit feststehenden Stangen oder 
mittels Waize, Halbschaie, Staben, Blechen etc., luftumspQIt. 

. Vorteiie: 

- keine Lager ^ 

- keine stehenden, schleifenden und nachlaufenden Walzen 
■ - verschmutzungsfrei 

Einsatzgebiet: 

' - . Tiefdruckrotationen: 

komplette PapierfQhrung im Bereich Druckwerke iind Oberbau mittels fest- 
stehenden Stangen mit entsprechendem Luftaustritt 
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4) EinsatzvonWickelplattenirh.Tiefdruck-Bereich 
Vorteile: 

- VorstufenprozeB verkOrzt, damit konkurrenzfahig zum Offset 

- seitenbreiter Sujetwechsel ware machbar. da dann ein RakelverschlellJ nicht mehr 
gegeben ist. da kein Aufliegen des Rakelsystems auf den Wickelplatten erfolgt. 

5) Presseursystem im Einzugwerk und Oberbau-Berelch ersetzt durch feststehende 
luftumspQIte Stange 

Vorteile: 

- keine Gummierung 

. - verschmutzungsfrel 
r kein rotatives System 

6) Papiemmlenkunglm.Trqcknerm5gnch. da Teniperaturen bis 280« nicht 
materialschadigend sind. Generell k5nnte hierdurch die TrocknerverkQrzung gellngen. 

Vorteile: 

- verkQrzte Trockneriange 

- schmierfireies Umlenken 

- BahnllegtbelimmeranstehenderLuftnlchtaufderWendestangeauf 

7) PapierfQhrunS ungetrockneter Bahnen. Die energetisch sehr aufwendigen Tectums, 
die heute for die PapierbahnfQhrungen Im ungetrockneten Bereich venwendet werden. 
kOnnten ereetzt werden durch diese luftumspQIten Stangen. Ebenso k5nnte bei der 
imprinterfunktion auf die blsherigen Luftstangenverzlchtet werden durch den EInsatz 

I 

dieser neuen luftumspQIten Stangen, 
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. . Vorteile: ' \ 

- ■ weniger Energie und somit Kostenaufwand 

- kein Bahnverlaufen • . 

8) Ausbildung samtlicher Komponenten im Faizapparat-Bereich, wie Papierleltbleche. 
BOrsten etc.; durch Einsatz entsprechend profillerter Bleche mitgenau 
definiertem Luftaustritt. urn die ProduktfQhmng zu verbessern. 

Vorteile: •• . , 

- I<ein Anpasseh von Produlctleitoledien 

. - l<ein VerschleiB von Teflon, BOrstenmaterlalien etc: 
• . - . keine Verschmutzung der eingesetzten Komponenten bzw. mit Papier fn 
Verbindung kommenden Komponeriten 

9) Einsatz einer in der Mitte abgesetzten Wendestange fDr Strangelnzug mittels 
Kette Oder Band. 

Vorteile: . 

. Reduzlemng der RQstzelten 

- versctimutzungsfrei 

1 0) Durch Einsatz des Verfahrens durch dlfftindierende Luft karinte auch Im umgekehrten 
Prozeli ein Vdkuum erzeugt weixlen. urn z.B, Druckpiatten auf den Plattenzylindem. 

evtl. MetalldrucktQcher, und Wickelplatten auf einem 
. Tiefdruckzylinder zu fixieren und Paplerstrange mittels Vakuum zu erfassen. 

Vorteile: 

- einfachste Flxiervorrichtung . 

- Reinigungsaufwand entfallt . • . 

- keine Klemmteile notwendig 
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11) Interessant ist auch die Tatsache. dass.durch Snsate dieses Materials ein • 
Verschmutzen bei kontinulerlicher LuteufQhrung nicht auftritt. Es ware daher auch 
denkbar. samtliche schmutzanfailigen Berelche einer Maschine mit diesen 
Materialien zu versorgen. urn eine selbstwirkende Reinlgung zu erzlelen. 



Vprteile: 

- reduzierter ReinlgungsaulWand 
,- Kostenelnsparung 

- hdhfere Produktivitat der Maschinenanlagen 
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Anspriiche ■ 

1 . Bauteil einer Druckmaschine,. dadurch gekennzeichnet, dass.das Bauteil 
• microporoises, luftdurchiassiges Material aufweist. ' 

I ' ' ' . 

2. Bauteil nacli Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das microporOse Material 
Sintermateriallst 

3. Bauteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil als Rakei 
ausgebildet ist. ' , 

4. Bauteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als Presseur 
ausgebildet ist. 

5. Bauteil nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als Leitelement, 
insbesondere als Leitwaize, ausgebildet ist. 

6. Bauteil nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als Fomnzyllnder 
fOr eine WickeliJiatte im Tiefdruck-Bereich ausgebildet ist. 

7. Bauteil nach Anspmch 1. dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als AndrOckwaIze 
im Einzugwerk und Oberbau-Bereich ausgebildet ist 

8. Bauteil nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil als . 
Papierumlenkung im Trockner ausgebirdet ist. 

• 9. Bauteil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil zur 
PapierfQhrung ungetrockneter Bahnen ausgebildet ist 
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10. Bauteil nach Anspruch l'. dadurch gekennzeichnet. dass das Bautell als Komponente 
Im Fialzapparat-Bereich ausgebildet ist. 

11. Bauteil nach Anspruch 5. dadurch gekennzeichnet. dass das Bautell als Wendestange 
ausgebildet ist. 

li Bauteil nach Anspruch 1 . dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil als 
' Fixiereinrichtung ausgebildet ist. 

13. Bautell nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das Bautell in 
schmutzanfailigen Berefchen einef Maschlne angeordnet Ist. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft ein Bauteil einer Druckmaschine, das dadurch gekennzelchhet 1st, 
dass das Bauteil microporoses, luftdurchlSsslges Material aufwelst. 
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Skizze 7 zu Punkt 8) 




Ersatz der bisherigen Trichterflanken und Spitzen durch 
Luftstange Oder des kompletten Trichters durch luftumspultes 



Material. 



Vorteil: 

- geringster Luftbedarf 

- weniger Energieelnsatz 

-gIelchm§Blger Luftaustritt, dadurch kein Strangverlauf 
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Sklzze 8b zu Punkt 8)^ 



-MaterfatieFi 
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